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KOMMAN OTOMATIK HALI YIKAMA
MAKINALARI
2500/3500/4300 MODELLERT
KULLANIM KLAVUZU
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1- URUN TANITIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

ATAK K2500
GERILIM : 380 V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM GUG : 18 KW
BOYUTLAR : 3100x 3370 x 1820 mm
AGIRLIK :1850 kg

ATAK T3500
GERILIM: 380V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM 6U¢ : 18 KW
BOYUTLAR :4280 x 3370 x 1820 mm
AGIRLIK : 2250 kg

ATAK XL4300
GERILIM : 380V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM GUC : 18 KW
BOYUTLAR :5180 x 3370 x 1820 mm
AGIRLIK :2700 kg

2- TASIMA VE YERLESIM

2.1 TASIMA

Makina galistirilacagi alana
forklift veya ving ile getirilmelidir.
Makinanin hal tasima arabasi ve
1slatma havuzu da ayrica
tasinmahdir.

Tasinma islemi ile ilgili tiim giivenlik
onlemleri alinmahdir.

Makinanin galisma pozisyonunda
tasinmasi gereklidir.

Tasinma sirasinda olusan hasarlar

garanti kapsaminda degildir.

2.2- YERLESIM

Makina diiz bir zemine
yerlestirilmelidir.
Makinanin ¢alistigr ortam

operatorin rahat ¢aligabilecegi
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bir ortam olmahdir.
Tim is sagligr ve isgi glivenligi

ile ilgili 6nlemler alinmalidir.

3 - ELEKTRIK

Makinanin enerji alacagi pano
icerisinde kagak akim

rolesi bulundurulmas: tavsiye edilir.
Makina sasisine ilave topraklama

hatti baglanarak gerekli toprak

ol¢iimi yaptirilmalidir. Bu 6lgiimiimiin
yaptirilmamasi sebebiyle olugan tiim
ariza, hasar ve olasi risklerde
sorumluluk famamiyle kullaniciya aittir.
Makinaya gelen enerji uygun faz ve
voltajda olmahdir.

Makinaniz panoya uzaksa, baglanti
amactyla kullanilacak olan seyyar kablo
uygun kesitte ve yeni olmalidir.
Makinaya elektrik akimi vermeden evvel

sartel, kablo vs. kontrol edilmelidir.

Hasar varsa giderilmelidir.
Makinaya gelen elektrik tesisat
standartalara uygun olmali ve bir
uzman tarafindan kontroli
saglanmalidir.

Ik calismada ve calisma esnasinda
elektrik motorunda asiri 1sinma,
elektrik motorunun tam devire
binmemesi ,doniis yoniiniin ters
olmasi vs. durumlarda sarteli
kapatip kontrollerinin yapilmasi
gerekmektedir.

Baglanti hatalari ve elektrik
dalgalanmalari kaynakli arizalar

garanti kapsamina girmez.
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4 - MAKINANIN DEVREYE ALINMASI
VE YIKAMA

4.1- MAKINAYI DEVREYE ALMA

Makinanin éniinde ( kumanda panosunun
bulundugu kisim, halinin verildigi yer )
haliyr makinaya verecek ve fonksiyonlarin
kontrol edecek bir kisi , makinanin
arkasinda ( halinin yikandiktan sonra
rulo yapildigi béliim ) haliya ilk ruloyu
yapacak ve yikanan haliy! tasima
arabasina alacak bir kisi olmak lizere
makina iki kigi ile calistiriimahdir.

( Bknz : Sekil.1)

Makinaniz yukarida belirtilen sartlari
sagladiktan sonra, hali tasima arabasi
kullanilarak yikanacak olan hali
makinaya yaklastirilir.

Makina ekran panosundaki butonlar
kullanilarak disk fir¢a arabasi, orta
rulo firga ve rulo gelberi sistemi

aktif hale getirilir.

Disk fir¢a arabasinda bulunan
firgalarin konumu ve doénme hizi
ayarlanir. Ardindan halinin kirlilik
durumuna gore rulo gelberi hizi ve
bant donme hizi ayarlanir. Makina
su giriglerinde bulunan vanalar
aracthgi ile hahlar: kirlilik
durumuna gére su giris miktarlar
ayarlanir. Disk firgalar tizerindeki
deterjan vanalari ise halilarin
kirlilik durumu ve deterjanin
miktarina gore en optimum
seviyede ayarlanir.
Tiim sistemin istenilen hiz ve
yoénde ¢alismaya baslamasi ile

makina ytkamaya hazirdir.
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MAKINANIN KULLANIMI

Sekil.1: Hali Yikama Islemi

Hali yikama islemi yapilirken makina iki kisi ile kullaniimalidir. Makinanin 6n

kisminda bulunan kisi makinay: ¢alistirir. Firgalar ve bantin istenen yon ve

devirde ¢alismasini sagladiktan sonra haliyr makinaya verir ve yikama

siirecini baglatir. Makinanin arkasinda bulunan kisi ise yikanarak gelen

halinin toplayici merdanelere gelmesini bekler. Halinin istenen konuma

gelmesi ile birlikte ilk ruloyu yapar ve ardindan toplayict merdanelerde

halinin toplanmasini bekler. Toplanan haliyi tagima arabasina alir ve sikma

makinasina gotirdr.
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4.2- YIKAMA

Hali tasima arabasi kullanilarak
makinaya yaklastirilmis olan halinin
cok kirli olmasi durumunda , hal
1slatma havuzu kullanilarak halidaki
lekeler yumusatilir. Halinin ¢alisir
durumdaki makinaya yerlesimi
yapildiktan sonra, makina ytkama
siirecinin sona ermesi beklenir.
Yikama iglemi bittikten sonra,
toplayict merdaneler vasitasiyla
rulo haline getirilmis olan hali
makinadan alinir. Makinadan

alinan hali tasima arabasi yardimiyla

stkma makinasina tasinir.

4.3- GUVENLIK ONLEMLERT

Makinanin galisacagi ortamda alinmasi
gereken tiim glivenlik onlemlerinden
operator sorumludur.

Operator makinanin galigtigr ortamda

herhangi bir elektrik kagag vs.

olmadigindan emin olmalidir.

5. UYARILAR VE ONLEMLER

Makinanizi teslim almadan evvel
makinanin darbe alip almadigini
kontrol ediniz.

Makina kullaniimadan evvel
kullanim klavuzu dikkatlice
okunmalidir.

Makinanin kullanimi ve bakimi
yetkili kigilerce yapilmahdir.
Makina ortamda gerekli kosullarin
tamami saglandiktan sonra
kullaniimalidir.

Makina galisma kapasitesinin
disina gikilmamasi tavsiye edilir.
Makinanin gok yogun kullaniimasi
durumunda her dort saatlik
calismanin ardindan, makina

yarim saat dinlendirilmelidir.
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Hali yikama islemi yapilirken,
ytkanan halinin taban farkindan
dolay! makinanin herhangi bir
yerine sikismasi durumunda
makina ¢alisirken elle miidahale
edilmemelidir. Elle midahale
edilmesi ciddi yaralanmalara
sebebiyet verebilir. Bu gibi
durumlarda makina tamamen
durdurularak ekran kutusu

lizerinde bulunan bant doniis

yoni ayari igin kullanilan buton ile
bantin geri gelmesi saglanir.
Boylelikle hali sikistigr yerden
ctkarilir.

Disk firga baski sistemi her ne kadar
limit sarteli ile maksimum baski
noktasina ayarlanmis olsa da

kalin halilarda bu firgalar hali
tizerine yatacak diizeyde
bastirilmamalidir. Aksi takdirde

makinanin alt tabakasina

zarar verilebilir. ( Bknz : Sekil.2 )

DIiSK FIRCALAR

Sekil.2 : Dik Firgalarin Hali Uzerindeki Durusu

Disk firgalarin hali Gizerindeki duruslar: sekildeki gibi olmalidir. Hali ile

disk firgalar temas ettiginde firgalar dik konumda olmalidir. Firgalarin

egik duracagi sekilde baski yapilmasi makinanin alt tabakasina zarar

verecegi igin firgalarin durus sekline dikkat edilmelidir.
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ATAK SERISI GENEL GORUNUM
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ATAK SERIST MAKINA DETAY GORUNUM
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ATAK SERIST DISK FIRCA ARABASI GENEL 6ORUNUM
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RULO GELBERI GENEL GORUNUM
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EKRAN KUTUSU BUTONLARI VE GOREVLERT

Acil Durum Butonu Yén Butonu

Acil durumlarda makinay!
durdurmak icin kullanilir.
Makinanin iizerinde iki adet
bulunmaktadir. Bunlardan bir
tanesi ekran kutusu lizerinde
digeri makinanin arka sag
kismindadir.

Ekran kutusu lizerinde iki
adettir. Bunlardan biri bant
doniis yoniini ayarlamak,
digeri disk firgalarinin
konumunu ayarlamak igin
kullanilir,

Hiz Ayar Butonu

Makina ekran panosu lizerinde 3 adet bulunmaktadir.

Bunlardan biri bant doniis hiz ayari, ikincisi disk firga doniis hiz
ayari, liglinclisi ise rulo gelberi sistemi hiz ayari igin
kullaniimaktadir.
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Stop Butonu

Makinay! durdurmak igin
kullanilan butondur.

Rulo gelberi sisteminin gok hizh
calistirilmamasi tavsiye edilir.
Makina hali disinda farkli tirdnlerin
temizligi igin kullanilmamalidir.
Makinada herhangi bir acil durum
oldugunda ekran kutusu ve
makinanin arka kismindaki acil
durum butonlar: kullanilarak

makina durdurulmalidir.
6-OPERATOR

Makina kullanimi konusunda,
makinay! kullanacak olan kisi
veya Kisilere nasil kullanilacagi

konusunda bilgi verilmelidir.

Start Butonu

Makinayi ¢alistirmak igin

kullanilan butondur.

7- BAKIM

Bakim islemine baslamadan once
makinanin tim elektrik baglantisi
kesilmelidir.

Makinanin bakimi yetkili kisi

veya kisilerce yapilmalidir.
Makinada her 10.000 m?

hali yitkama igleminin bitmesinin
ardindan, makina lizerinde biriken
hali tiiyleri temizlenmelidir.
Makinada biiyiik araba lizerinde

bulunan disk firgalar maksimum
3000 saatlik kullanimin ardindan
degistirilmelidir.

Rulmanlarin yaglanma iglenminin
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dogru ve zamaninda yapilmasina
dikkat edilmelidir. Minimum,
her 10.000 saat kullanimin
ardindan rulmanlarda

yaglama iglemi yapilmalidir.

8- SERVIS

Servis hizmetinde belirleyici faktor
alici ile yapilmig olan sézlesmedir.
Servis hizmeti Komman makinanin
kendisi veya Komman makina tarafindan
belirlenen yetkili servisler tarafindan

verilir,

Garanti kapsamina girmeyen veya
garanti siiresi dolmus tim
makinalarin bakimi tcret karsihgi
yaptlir.

Makina garanti kapsaminda degilse

servis nakliye ticreti alinir.

9- YIKAMA KAPASITESI

ATAK serisi hali yikama

makinalarinin yikama kapasitesi

saatte ortalama 120 m 2'dir.
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UYARI LEVHALARI

ATTENTION! ﬁ

DIKKAT

HIGH VOLTAGE| | L <SEK

Panonun tamamen kapandigina emin olunmadan, motorlarin kablo baglanti

bélgelerine herhangi bir miidahale yapilmamalidir.

ATTENTION!

PINCH POINT

CLEAR EL SIKISMA
TEHLIKESI

Makina galisir durumdayken makinanin herhangi bir yerine elle miidahale edilmesi,
elinizin baski merdanesinin, disk firgalarinin alt tfablasinin, biiyiik araba ve rulo
gelberi arabasi tekerleklerinin altina sikismasina sebebiyet verebilir. Bu sebeple
makina galisir durumdayken makinanin herhangi bir yerine elle miidahale

edilmemelidir.



ELEKTRONIK DEVRE
SEMALARI
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