KOMMAN

AKINA MEKATRONIK HAVA VE KARA TASITLARI A.§

KOBRA SERISI HALI SIKMA
MAKINALARI
2700/3300/4200/5200
PISTONLU VE MANUEL
MODELLERI
KULLANIM KLAVUZU
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1- URUN TANITIMI VE TEKNIK OZELLIKLER

KOBRA2700 (238)

GERILIM : 380V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM GUC:15 KW
BOYUTLAR :1650 x 1380 x 3150 mm
AGIRLIK : 510 kg

KOBRA 4200(242)

GERILIM : 380V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM GUC:15 KW
BOYUTLAR :1840x 1520 x 4650 mm
AGIRLIK :820 kg

KOBRA 3300 (242)

GERILIM : 380 V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM 6UC¢ : 15 KW
BOYUTLAR : 1840x 1520x 3750 mm
AGIRLIK :650 kg

KOBRA 4200(248)

GERILIM : 380V

FREKANS : 50 Hz

MAKSIMUM 6UC : 15 KW
BOYUTLAR :1840 x 1520x4650 mm
AGIRLIK :870 kg

KOBRA5200 (248)

GERILIM : 380V
FREKANS : 50 Hz
MAKSIMUM 6UC : 15 KW
BOYUTLAR : 1840x 1520x 5650mm
AGIRLIK :1020 kg
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2- TASIMA VE YERLESIM

2.1- TASIMA

Makina ¢alistirilacagi alana

forklift veya ving ile getirilmelidir.
Tasinma islemi ile ilgili tiim glivenlik
onlemleri alinmahdir.

Makinanin galisma pozisyonunda
tasinmasi gereklidir.

Tasinma sirasinda olusan hasarlar

garanti kapsamina girmez.

2.2- YERLESIM

Makina diiz bir zemine
yerlestirilmelidir. Makina kesinlikle
yere sabitlenmemelidir. Makinanin
yere sabitlenmesinden dolay:
olusacak hasarlar garanti kapsami
disindadir. (Bknz: Sekil.l.a

ve Sekil. 1.b)

Makinanin galistigr ortam operatoriin

rahat galisabilecegi bir ortam olmalidir.

Tim is sagligi ve isgi glivenligi ile

ilgili onlemler alinmalidir.

3- ELEKTRIK

Makina sasisine ilave topraklama
hatti baglanarak gerekli toprak
olgimi yaptirilmalidir.

Bu élglimiin yaptirilmamasi sebebi
ile olusan tiim ariza , hasar ve
olusabilecek tiim risklerde
sorumluluk kullanicrya aittir.
Makinaya gelen enerji uygun faz ve
voltajda olmaldir.

Makinaniz panoya uzaksa, baglanti
amactyla kullanilacak olan seyyar
kablo uygun kesitte ve yeni
olmalidir.

Makinaya elektrik akimi vermeden
evvel sartel , kablo vs.

kontrol edilmelidir.

Hasar varsa giderilmelidir.

Makinaya gelen elektrik tesisati
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standartalara uygun olmali ve bir durumlarda sarteli kapatip gerekli
uzman tarafindan kontrolii kontrollerin yapilmasi

saglanmalidir. gerekmektedir.

Ik ¢calismada ve ¢alisma esnasinda Baglanti hatalar: ve elektrik
motorunda asiri 1sinma, elektrik dalgalanmalar: kaynakl arizalar garanti
motorunun tam devire binmemesi, kapsamina girmez.

donlis yoniiniin ters olmasi vs.

MAKINANIN ZEMINE YERLESIMI RESIMLLI ANLATIM

DETAY GORUNUM

Sekil.1.a Makinanin Zemine Hatali Yerlesimi
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DETAY GORUNUM

Sekil.1.b. Makinanin Zemine Dogru Yerlesimi

4 - MAKINANIN DEVREYE ALINMASI , UYARILAR ,

ONLEMLER VE YIKAMA

4.1 MAKINAYT DEVREYE ALMA, UYARILAR

VE ONLEMLER

Makina kullaniimadan evvel
kullanim klavuzu dikkatlice
okunmahdir.

Makinanin kullanimi ve bakimi

yetkili kigilerce yapilmalidir.

Makina, ortamda gerekli kosullarin
tamami saglandiktan sonra
kullanilmahdir.

Makina galisma kapasitesinin
disina gitkilmamas: tavsiye edilir.
Makinanin gok yogun kullaniimasi
durumunda her dort saatlik

¢alismanin ardindan, makina
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yarim saat dinlendirilmelidir.

Hali sikma makinalar: dengeli
yikleme yapilarak galistirilmasi
gereken makinalardir.

Hali makinanin igini onden ve
arkadan ortalayacak sekilde

ve dogru yonde yerlestirilmelidir.
(Bknz:Sekil 2a, Sekil 2b,Sekil.2c,
Sekil.2d)

Makina igerisine yerlestirilen
halinin ters yénde ve dengesiz olarak
yerlestirilmesi makinanin anormal
sesler ¢ikararak calismasina

ve yerinde sabit durmasinin
zorlagmasina, ziplamaya neden
olacaktir.

Boyle bir durumla karsilasiimasi
halinde makina durdurulmali ve
calismaya zorlanmamalidir.
Makina igerisinde ayni anda
birden fazla halinin sikma iglemi
yapilmamalidir. Boyle bir islemin

uygulanmasindan kaynakli tiim

hasarlar tamamiyle kullaniciya

aittir.

Makinaniz yukarida belirtilen sartlari
sagladiktan sonra, hali tasima arabasi
kullanilarak sikilacak olan hali
makinaya yaklastirilir,

Hali makinanin igini ortalayacak
sekilde yerlestirilir.

Kapagin tam olarak kapandigindan
emin olunur.

Pano lizerinde bulunan zaman rolesi
kullanilarak makinanin hali sikma
siiresi ayarlanir.

Yukaridaki asamalarin tamamlanmasi
ile birlikte makina sikma islemine
hazirdir.

Motorun famamen durduguna emin
olmadan makina kapagi

agtimamalidir,
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4.2- SIKMA 4.3- 6UVENLIK ONLEMLERL

Calistirilmak lizere hazirlanmis olan Makinanin ¢alisacagr ortamda alinmasi
makinanin sikma islemine baslatiimasi gereken tiim giivenlik 6nlemlerinden
igin pano lizerindeki yesil butona operator sorumludur.

basilmasi ile motor ¢alistirilir. Operator makinanin galistigr ortamda
Zaman rolesi ile ayarlanmig olan herhangi bir elektrik kagag vs.
siirenin famamlanmasi beklenir. olmadigindan emin olmalidir.

HALININ HALI SIKMA MAKINASINA YERLESIMININ
SEMATIK 60STERIMI

Makinanin saat dénme yéniiniin tersine dénerek ¢alismasi durumunda makina
igerisine halinin dogru yerlesiminin sematik goriinimi Sekil.2a" da, yanlis
yerlesiminin sematik gorinimi Sekil.2b' de gosterilmistir. Makina igerisine
halinin ortalanmasi Sekil.2¢c'de gosterilmistir. Sekillerde gosterilen makina
kullanim sekillerine uyulmamasindan kaynakli tim ariza ve hasarlar garanti

kapsami digindadir.
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Makina Doniis Yonii

Sekil.2a Dogru Yerlesim

Sekil.2b Yanhs Yerlesim
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DIS TAMBUR

IC TAMBUR

Sekil.2c Halinin Makinaya Ortalanmasi

DIS TAMBUR
IC TAMBUR

HALI 2 HALI 1

Sekil.2d Makina Igerisine Birden Fazla Hali Yerlesimi
Makina igerisinde ayni anda birden fazla halininin sikma islemi yapiimamalidir.

Bu durumdan kaynaklanan arizalar aaranti kapsaminda disindadir.
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KOBRA SERIST GENEL GORUNUM
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KOBRA SERISI DETAY GORUNUM

EKRAN KUTUSU BUTONLARI VE GOREVLERI

Start Butonu

Stop Butonu

Makinay! durdurmak igin Makinay: ¢aligtirmak icin
kullanilan butondur. kullanilan butondur.
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Zaman Rolesi

Makinanin sikma siiresini ayarlamak igin kullanilan
butondur.

Uyari Lambasi

Makinanin ¢alisir durumda
olup olmadigini gosteren
lambadir.
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6- OPERATOR

Makina kullanimi konusunda,
makinay! kullanacak olan kisi
veya kigilere nasil kullanilacagi

konusunda bilgi verilmelidir.

7- BAKIM

Bakim islemine baslamadan énce
makinanin tim elektrik baglantisi
kesilmelidir.

Makinanin bakimi yetkili kisi
veya kisilerce yapilmalidir.
Rulmanlarin yaglanma isleminin
dogru ve zamaninda yapilmasina
dikkat edilmelidir. Minimum,
her 240 saat kullanimin
ardindan rulmanlar suya
dayanikli kauguk gres ile

yaglanmalidir.

8- KAPAK AYARLARI

Makinanin dengesiz ¢alismasindan
dolay! zaman ile kapak ayari degisebilir.
Operator Sekil.3a ve Sekil.3b" deki
civatalari kullanarak kapak ayarini
kendisi yapar.
Kapak asagi diigsmiis ise, kapagt
menteseye baglayan flanstaki ig civata
gevsetilerek kapak yukari kaldirilir ve
civatalar geri sikilir.

Kapak saga veya sola kaymis ise
rulmanlarin civatalari gevsetilerek,
kapak sag veya sol yone kaydirilarak
ayarlanir. Kapagin istenen konuma
gelmesinin ardindan, civatalar

sikilir. ( Baknz: Sekil.3a ve Sekil.3b)
Kapakta bulunan kestamid ve oringin
kontrolleri yapilmali, asinma meydana
gelmisse degistirilmelidir.

( Bknz: Sekil.4 ve Sekil.b)
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9- SERVIS

Servis hizmetinde belirleyici faktor
alict ile yapilmis olan s6zlesmedir.
Servis hizmeti Komman makinanin
kendisi veya Komman makina tarafindan
belirlenen yetkili servisler tarafindan
verilir.

Garanti kapsamina girmeyen veya
garanti siiresi dolmus tiim makinalarin

bakimi tcret karsiligr yapilir.

Makina garanti kapsaminda degilse

servis nakliye ticreti alinir.

10- SIKMA KAPASITESI

KOBRA serisi hali sikma
makinalarinin hali sikma

kapasiteleri saatte ortalama

120 m 2 dir.

KAPAK AYARININ DETAYLI ANLATIMI

M E2NMRLEM:

) J -\ ¢
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Sekil.3b Kapagin Saga Sola Kaymasi

. ) w A = 't H
Sekil.3a Kapagin Asagi Dismesi Durumunda Yapilmasi Gerekenler

Durumunda Yapilmasi Gerekenler
Makina kapaginin saga veya sola

Makina kapagi asagiya diismiisse detay
kaymasi durumunda detay goriinimde

goriiniim zerinde numaralandiriimis

numaralandirilmis olan civatalar

olan civatalar gevsetilir. Kapagin

gevsetilir. Kapak istenen konuma

konumu ayarlanir ve civatalar sikilir.
getirilir ve civatalar sikihr.
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MONTAJLI HALI

Sekil 4. Oring Degisimi

Oringler, mekanik bir sizdirmazlik elemani olarak kullanilan yuvarlak ( O
seklinde) elemanlardir. Kullanildikga asinma 6zelligine sahip olan oringlerin,
kontrollerinin diizenli olarak yapilmasi 6nemlidir. Asinma meydana gelmesi
durumunda oringler, sizdirmazlik 6zelligini kaybedecek ve makinanin
gliriiltild galismasina neden olacaktir. Oringin asinmasi durumunda yapilmasi
gereken, bir tornavida vs. kullanilarak oringin montajlanmis oldugu yerden
¢ikarilmasi ve yerine yeni oring takilmasidir. Yeni oring takildiginda ig

tambura rahat gegmesi igin zimpara ile alistirma islemi yapilmahdir.
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KESTAMID MONTAJLI HALI

Sekil .5: Kestamid Degisimi

Kestamid, bu makinada yataklama elemani olarak kullanilmistir. Uzun
sireli kullanimlarda asinmaya ugrarlar. Bu nedenle kestamidlerin
kontrollerinin yapilmasi ve asinmigsa, asinmis olan kestamidin yerinden

gikarilip , yerine yeni kestamidin takilmasi gerekmektedir.
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UYARI ISARET LEVHALARI

o AN

MAKiINA TAMAMEN ATTENTION!

DURMADAN KAPAK DO NOT OPEN
KESINLIKLE THE MACHINE'S DOOR
ACILMAMALIDIR WHILE OPERATING

Makina tamamen durdurulmadan makinanin kapagi agilmamalidir. Kapagin agilmaya

calisiimasi ciddi yaralanmalara sebebiyet verebilir.

JAAN

DIKKAT
YUKSEK
VOLTAJ

ATTENTION!

/AN

HIGH VOLTAGE

Panonun famamen kapandigina emin olunmadan, motorlarin kablo baglanti

kimlarina herhangi bir miidahale yapilmamalidir.



ELEKTRONIK DEVRE
SEMALARI
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